








SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
TYP PRKNO

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ  
SE ŠTÍPANÝM ČELEM

SCHODIŠTOVÉ STUPNĚ jsou urče-
ny do exteriéru v případě potřeby 
překonat výškový rozdíl terénu.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/bm | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 900×340×150 - | 95 8 | 760 1

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
SE ŠTÍPANÝM ČELEM 1200×350×150 - | 139 8 | 1112 1, 6

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ TYP PRKNO 850×400×155 - | 45 12 | 540 1

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ typ prkno je 
určen do exteriéru a jeho povrch 
imituje dřevěný materiál.

SCHODIŠŤOVÉ STUPNĚ, jejichž čelní 
strany jsou nepravidelně štípané 
a nášlapné strany hladké, jsou 
s oblibou používány v kombinaci 
s výrobky, které mají stejnou po-
vrchovou úpravu tj. palisádami 
a tvárnicemi. 

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
ŠEDÝ

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
ŠEDÝ

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
ŠEDÝ

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ  
SE ŠTÍPANÝM ČELEM  
ŠEDÝ
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LEM 
TRÁVNÍKOVÝ

PLOTOVÝ 
SYSTÉM

Plotový systém je bezzákladový systém, 
vyznačující se snadnou montáží. Povrch plotu 
lze natírat fasádní barvou.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/bm | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

TRÁVNÍKOVÝ LEM 330×160×50 3 | 5 200 | 1000 1–5

Trávníkový lem slouží k oddělení a zamezení 
p r o r ů s t á n í  t r á v n í k u  d o  s o u s e d n í c h 
užitkových nebo okrasných ploch. Lze tak 
např. jednoduše a esteticky oddělit trávník 
od záhonků nebo zahradních cest. Tvar 
jednotlivých dílů umožňuje vytvoření různých 
tvarů s rovnými úseky i křivkami.

TRÁVNÍKOVÝ LEM  
ŠEDÝ

TRÁVNÍKOVÝ LEM  
ŠEDÝ

PLOTOVÝ DÍL KÁMEN 
ŠEDÝ
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PLOTOVÝ SYSTÉM

TVÁRNICE  
TVAROVKY  

FASÁDNÍ OBKLAD
Produktová řada umožňuj íc í  výstavbu 
tradičních i moderních plotů.

SLOUPEK 
PRŮBĚŽNÝ

PLOTOVÝ DÍL 
KÁMEN

PLOTOVÝ DÍL  
KÁMEN,  
OBLOUKOVÝ

PODHRABOVÁ 
DESKA

Jednostranný armovaný plot zajišťuje bezpečí a soukromí.Jeho předností 
je bezzákladový systém a snadná výstavba. Podhrabová deska slouží jako 
náhrada podezdívky, efektivně zabraňuje prorůstání travin.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Hmotnost
kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

PLOTOVÝ DÍL KÁMEN, 
OBLOUKOVÝ 2000×50×610 90 kusový prodej 1

PLOTOVÝ DÍL KÁMEN 2000×50×500 80 15 | 1200 1

SLOUPEK PRŮBĚŽNÝ

1650×160×130 58,50 kusový prodej 1

2400×160×130 85 kusový prodej 1

3300×160×130 117 kusový prodej 1

SLOUPEK ROHOVÝ 2400×160×130 90 kusový prodej 1

SLOUPEK KONCOVÝ 2400×160×130 90 kusový prodej 1

PODHRABOVÁ DESKA 2500×300×45 52 15 | 780 1

PODHRABOVÁ DESKA

TVAROVKA HLADKÁ ODLEHČENÁ 
ŠEDÁ
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BLOKY 20 S FAZETOUTVÁRNICE BEDNÍCÍ
PŘESNÁ

TVÁRNICE BEDNÍCÍ jsou určeny k výstavbě 
betonových i  železobetonových základo-
vých pásů staveb. Systém umožňuje beto-
náž bez použití klasického bednění, čímž 
značně snižuje stavební náklady. Všech-
ny typy bednění mají tzv.  zámek, který 
usnadňuje výstavbu, protože tvarovky do 
sebe jednoduše vzájemně zapadají.

VÝROBEK Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 10 490×100×250 8 | 17 80 | 1360 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 15 500×150×250 8 | 18 80 | 1440 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 20 500×200×250 8 | 24 60 | 1440 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 25 500×250×250 8 | 28 40 | 1120 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 30 500×300×250 8 | 31 40 | 1240 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 40 500×400×250 8 | 37 30 | 1110 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ 50 400×500×250 10 | 37 20 | 740 1

BLOKY s  fazetou jsou jedno-
duchou a  cenově výhodnou 
alternativou pro výstavbu 
z d í  a   p l o t ů  b e z  n u t n o s t i 
d a l š í  p o v r c h o v é  ú p r a v y . 
Jednoduchý tvar a zkosená 
hrana dodávají plotu atrak-
tivní minimalistický vzhled.

VÝROBEK Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

BLOK 20 S FAZETOU 500×200×250 8 | 24 60 | 1140 1

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ

TVÁRNICE PŘESNÁ BEDNÍCÍ

BLOK 20 S FAZETOU

BLOK 20 S FAZETOU
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TVÁRNICE ZDÍCÍ  
SE DNEM

TVAROVKY 
HLADKÉ ZDÍCÍ

ZDÍCÍ TVAROVKY s  hladkým povrchem mohou 
zůstat bez povrchové úpravy. Uplatnění nacházejí 
při výstavbě rodinných domů, garáží, zdí a sloupů. 
Oproti pálenému zdivu jsou méně nasákavé, mají 
vyšší pevnost a delší životnost.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

TVAROVKA HLADKÁ ODLEHČENÁ 385×190×190 13,50 | 18 60 | 1080 1–5

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

TVÁRNICE ZDÍCÍ SE DNEM

450×100×200 11,10 | 12,50 100 | 1250 1

450×200×200 11,10 | 23 50 | 1150 1

TVÁRNICE ZDÍCÍ PLNÁ 450×200×200 11,10 | 35 40 | 1400 1

TVÁRNICE ZDÍCÍ plná 
je určena k  výstav-
bě domů, garáží, zdí 
a plotů

TVÁRNICE ZDÍCÍ se dnem slouží k  obvodovému i  vnitřnímu 
zdění obytných budov, zdí a  plotů. Tvárnice se pokládají 
dnem vzhůru, aby nedocházelo ke ztrátám nanášené malty.

TVÁRNICE  
ZDÍCÍ  
PLNÁ

PLOTOVÁ STŘÍŠKA SE ŠTÍPANÝM ČELEM

TVAROVKA HLADKÁ ODLEHČENÁ
ŠEDÁ

TVAROVKA HLADKÁ ODLEHČENÁ
ŠEDÁ

TVÁRNICE ZDÍCÍ PLNÁ
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PLOTOVÁ  
TVÁRNICE GRAND

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

PLOTOVÁ TVÁRNICE GRAND 20 200×200×125 40 | 6 96 | 576 1, 6, C2

PLOTOVÁ TVÁRNICE GRAND 40 400×200×125 20 | 12 72 | 864 1, 6, C2

PLOTOVÁ TVÁRNICE GRAND 60 600×200×125 13,3 | 18 48 | 864 1, 6, C2

PLOTOVÁ TVÁRNICE GRAND sloupová 400×300×125 20 | 17 48 | 816 1, 6, C2

PLOTOVÁ STŘÍŠKA GRAND malá 230×270×55 4,3 | 7,5 162 | 1215 1, 6, C2

PLOTOVÁ STŘÍŠKA GRAND velká 230×370×55 4,3 | 11 108 | 1188 1, 6

Plotová tvárnice GRAND je typická úzkým 
formátem a zkosenými hranami. Díky 
svému minimalistickému vzhledu nachá-
zí uplatnění v současné moderní archi-
tektuře. Součástí plotového systému je 
rovná plotová stříška GRAND.

ŠTÍPANÉ TVAROVKY se staly nedílnou 
součástí moderní architektury s mno-
hostranným využitím především při 
výstavbě plotů a zdí.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

TVAROVKA 1-STRANNÁ

385×190×190 13,50 | 18 60 | 1080 1–6, C2

TVAROVKA 2-STRANNÁ

TVAROVKA ROHOVÁ

TVAROVKA 3-STRANNÁ, sloupová

TVAROVKA 3-STRANNÁ, koncová

TVAROVKA 4-STRANNÁ

TVAROVKA PŘIZDÍVACÍ 385×65×190 13,50 | 10 150 | 1500 1

TVAROVKY ŠTÍPANÉ
TVAROVKY ŠTÍPANÉ

TVAROVKY ŠTÍPANÉ
PŘIZDÍVACÍ

TVÁRNICE GRAND  
COLORMIX SILVER

TVAROVKA ŠTÍPANÁ
SKOŘICOVÁ

TVAROVKA ŠTÍPANÁ
ČERNÁ

TVAROVKA ŠTÍPANÁ
COLORMIX SILVER

TVÁRNICE GRAND  
ČERNÁ
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PLOTOVÉ STŘÍŠKY
A SLOUPOVÉ HLAVICE

PLOTOVÁ STŘÍŠKA
VIBROLITÁ

PLOTOVÁ STŘÍŠKA
VIBROLISOVANÁ

PLOTOVÁ STŘÍŠKA 
ROVNÁ GRAND

DRSNÝ POVRCH

HLADKÝ POVRCH

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š) mm

Spotřeba
ks/bm | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Provedení
HL | DR

Barevnost

VIBROLISOVANÉ PLOTOVÉ STŘÍŠKY

s okapničkou 220×380 4,50 | 8,50 84 | 714 - 1–6

se štípaným čelem 220×300 4,50 | 7,40 168 | 1243 - 1–6

velká s okapničkou 190×580 5,25 | 11 84 | 924 - 1–6

velká se štípaným 
čelem 190×500 5,25 | 10 84 | 840 - 1–6

PLOTOVÁ STŘÍŠKA 
GRAND malá 230×270 4,3 | 7,5 162 | 1215 1,6, C2

PLOTOVÁ STŘÍŠKA 
GRAND velká 230×370 4,3 | 11 108 | 1188 1,6

VIBROLITÉ PLOTOVÉ STŘÍŠKY

vibrolitá 50×18 500×180 2 | 9 kusový prodej HL | - 1

vibrolitá 39×27 390×270 2,50 | 9 61 | 549 HL | DR 1

vibrolitá 39×35 390×350 2,50 | 12,50 30 | 375 HL | DR 1

vibrolitá 70×46 700×460 1,40 | 50 kusový prodej HL | - 1

VIBROLITÉ SLOUPOVÉ HLAVICE

vibrolitá 47×27 470×270 - | 13 kusový prodej HL | DR 1

vibrolitá 39×39 390×390 - | 15,50 kusový prodej - | DR 1

vibrolitá 49×49 490×490 - | 25 kusový prodej HL | DR 1

vibrolitá 55×55 550×550 - | 28 kusový prodej HL | - 1

HL - hladký povrch, DR - drsný povrch * bez okapové drážky

J s o u  d o p l ň k o v ý m  m a t e r i á l e m  k e  z d í c í m 
tvarovkám, určeným k ukončení plotů, zdí a sloupů. 
Vyrábí se v provedení vibrolitá, vibrolisovaná rovná, 
vibrolisovaná se štípaným čelem a bez štípaného 
čela. Povrch vibrolitých stříšek a hlavic může být 
hladký nebo zdrsnělý. Proti zatékání vody jsou 
vibrolisované stříšky opatřeny po obvodu ze 
spodní strany okapovou drážkou.

SLOUPOVÁ HLAVICE

PLOTOVÁ STŘÍŠKA  
SE ŠTÍPANÝM ČELEM
ŠEDÁ

PLOTOVÁ STŘÍŠKA VIBROLITÁ 39x27

PLOTOVÁ STŘÍŠKA  SE ŠTÍPANÝM ČELEM
ŠEDÁ
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SVAHOVÉ  
TVÁRNICE

ZAHRADNÍ 
KÁMEN

FASÁDNÍ 
OBKLAD 
ŠTÍPANÝ

S V A H O V É  T V Á R N I C E  j s o u 
vhodné k výstavbě opěrných 
zdí, proti-hlukových stěn, 
zpevnění mírných svahů 
nebo vytvoření okrasných 
s t ě n ,  k t e r é  s e  o b v y k l e 
osázejí vhodnými rostlinami, 
případně prosypou štěrkem.

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/ks

Na paletě
ks | kg

Barevnost

SVAHOVÁ TVÁRNICE VARIO 570×385×250 10 | 44 20 | 880 1–5

SVAHOVÁ TVÁRNICE KRUHOVÁ ø345 | 280×200 17,50 | 18 30 | 540 1–5

SVAHOVÁ TVÁRNICE KRUHOVÁ VELKÁ ø500 | 420×250 9,50 | 45 20 | 900 1–5

SVAHOVÁ 
TVÁRNICE 
VARIO

SVAHOVÁ 
TVÁRNICE 
KRUHOVÁ

VÝROBEK
 

Rozměr
(d × š × v) mm

Spotřeba
ks/m2 | kg/m2

Na paletě
m2 | kg

Barevnost

ZAHRADNÍ KÁMEN 225×200×100 50 | 9 140 | 1260 1–5

FASÁDNÍ OBKLAD ŠTÍPANÝ 220×50×35 90,90 | 66,36 - 1

Exteriérový dekorativní prvek, 
který svým vzhledem a barev-
ností vhodně koresponduje 
se štípanými a  přizdívacími 
tvarovkami.

ZAHRADNÍ KÁMEN slouží k vý-
stavbě stěn, zídek a zpevnění 
svahů.

SVAHOVÁ TVÁRNICE KRUHOVÁ VELKÁ

SVAHOVÁ TVÁRNICE KRUHOVÁ SVAHOVÁ TVÁRNICE VARIO
FASÁDNÍ OBKLAD ŠTÍPANÝ
ŠEDÝ

ZAHRADNÍ KÁMEN
HNĚDÝ
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POKYNY  
PRO REALIZACI

TVAROVKY ŠTÍPANÉ
Tvarovky se ukládají na připravený základový 
pás, tvořený vrstvou zatvrdlého betonu min. 
třídy C16/20 uloženou v nezámrzné hloubce 
dle projektu stavby. Betonový základ by měl 
vystupovat cca 50 mm nad okolní terén. Mezi 
betonový základ a  první vrstvu štípaných 
tvarovek se obvykle vkládá hydroizolační pás 
zabraňující vzlínání zemní vlhkosti do povrchu 
zdí.  Tvarovky se ukládají na cementovou 
maltu s  převazbou se spárami cca  10 mm. 
Použití vápenocementové malty je chybné, 
znehodnocuje celé dílo.  Stěny i   pil íře se 
vyztužují svislou i  vodorovnou armaturou 
(zpravidla betonářská ocel průměru 10 mm). 
Tvarovky proléváme betonem maximálně po 
čtyřech vrstvách. K tomu je nutné použít pouze 
kvalitní beton min. třídy C12/15. Pro průběžné 
zdivo se používají tvarovky jednostranně nebo 
oboustranně štípané. Pro vyzdívání rohů, 
plotových sloupků nebo zakončení stěn se 

používají rohové, třístranně nebo čtyřstranně 
štípané tvarovky. Při návrhu objektů je nutno 
zohlednit požadavky stavby na ochranu proti 
dilatačnímu působení. V  případě dlouhých 
liniových stěn (např plotů) je nutné vytvářet 
d i l a t a č n í  c e l k y  u m o ž ň u j í c í  r o z t a h o v á n í 
a  smršťování konstrukce vlivem prostředí. 
Vzdálenost jednotlivých spár vytvořených mezi 
dilatačními celky se doporučuje max. 6 m. Zdivo 
plotů, které není ukončeno střešní konstrukcí 
je nutno chránit zakrytím pomocí betonových 
stříšek a hlavic, které se k tvarovkám připevňují 
pomocí mrazuvzdorného stavebního lepidla. 
Spáry mezi stříškami se vyplňují pružnou 
spárovací hmotou.

UPOZORNĚNÍ: Betonáž tvarovek a  bednících 
tvárnic provádějte při celodenních teplotách nad 
bodem mrazu. Mráz může poškodit i tvarovky 
v nichž je beton nevyzrálý a vlhký.

TVÁRNICE BEDNÍCÍ
Tvárnice ztraceného bednění se ukládají 
nasucho na připravený vodorovný základový 
pás,  tvořený vrstvou zatvrdlého betonu 
uloženou v  nezámrzné hloubce v  šíři  asi 
o 100 mm větší než je šíře používané tvárnice. 
Jednotlivé bloky se kladou na vazbu. Pro 
vyzdívání rohů nebo zakončení stěn se používají 
dělitelné tvárnice. Dělení tvárnic se provádí 
stolovou pilou na beton, nebo rozbrušovací pilou 
s diamantovým kotoučem. Základy z tvárnic 
ztraceného bednění se zpevňují podélnou 

i svislou armovací výztuží. Návrh šíře tvárnic, 
ocelové výztuže základů i dilatací je závislý na 
zatížení a funkci základu a měl by vycházet ze 
statického výpočtu. Prolévání stěn ztraceného 
bednění betonem se provádí maximálně po 
třech vrstvách tvárnic najednou. Následně je 
nutné nechat beton zatvrdnout minimálně 
do druhého dne. Rozestavěné dílo je nutno 
chránit před nepříznivými vlivy počasí (slunce, 
mráz, déšť). Tvárnice je nutné prolévat pouze 
kvalitním betonem min. třídy C12/15.

TVÁRNICE ZDÍCÍ
Zdící tvárnice slouží ke zdění zdí a  příček, 
pokládají se na cementovou maltu nebo na 
stavební lepidlo vždy stranou s  otvory dolů. 
Povrch zdí se může po předchozí penetraci omítat 
běžně dostupnými maltami.

SVAHOVÉ TVÁRNICE
Postup výstavby zdí ze svahových tvárnic je 
závislý na požadované funkci zdi (okrasná, 
opěrná), na výšce zdi a  úhlu sklonu svahu. 
Prvním krokem výstavby opěrných zdí je 
vybudování základového výkopu v místě budoucí 
zdi. U  nízkých a  méně zatížených opěrných 
zdí do výše jednoho metru je možné založit 
první vrstvu tvárnic na srovnanou podkladní 
vrstvu tvořenou zhutněnou, cca 200 mm silnou 
vrstvou štěrkopísku, nebo štěrkodrti. První 
řada tvárnic musí být zapuštěna asi z  jedné 
třetiny pod úroveň okolního terénu. Po ukončení 
každé řady se tvárnice vyplní zeminou. Prostor 
vzniklý mezi budovanou stěnou a zpevňovaným 
svahem se zasýpá vhodnou vodopropustnou 
zeminou (za stěnou nesmí zůstávat srážková 
voda) a  po vrstvách hutní. Aby se zabránilo 
vyplavování zeminy mezi tvarovkami je nutno 
oddělit zadní stranu tvárnic od zeminy netkanou 
geotextilií, nebo vhodnou propustnou zahradní 
folií. U vyšších opěrných zdí přenášejících větší 
tlaky materiálu svahu je třeba vytvořit základ 
vrstvou betonu, nebo železobetonu min. třídy 
C16/20 uloženou na zhutněný podklad z vrstvy 
štěrkopísku či štěrkodrti uložené v nezámrzné 
hloubce. Betonový základový pás musí zároveň 
zajišťovat první vrstvu tvárnic proti posunutí 
tlakem svahu. Tvárnice musí být asi z  jedné 

třetiny zabetonované.  Svahové tvárnice 
se kladou nasucho, pouze typ ZAHRADNÍ 
KÁMEN je možno pokládat na cementovou 
maltu i  armovat. Složení základového pásu 
i  sklon vyšších opěrných zdí je třeba řešit 
s  projektantem. Základy okrasných zdí se 
řeší stejným způsobem jako u opěrných zdí. 
Tvárnice VARIO se kladou vždy vedle sebe 
otočené o 90° a v následující řadě opačně než 
v  řadě předchozí. Štípané svahové tvárnice 
se kladou spolu s  příčkami a  koncovkami. 
V následné vrstvě se vždy o polovinu přesazují. 
SVAHOVÉ TVÁRNICE KRUHOVÉ klademe většinu 
vykrojenou částí k tvárnici předcházející.

ŠÍŘKA SPÁRY
Pro dlouhodobou stabilitu a životnost zámkových 
dlažeb má zásadní význam vytvoření správných 
a patřičně vyplněných spár. Mnoho zákazníků 
se mylně domnívá, že šířku spáry vymezují 
distanční výstupky na dlaždicích. Tento názor 
je chybný. Pokládání zámkové dlažby „na sraz“ 
vymezené pouze distančními výstupky je 
nepřípustné, protože při následném pojezdu 
vozidel vzniknou brzy vážné poruchy, projevující 
se nejdříve odlupováním hran dlaždic a následně 
vedou k deformaci lože dlažby a podkladní vrstvy. 
Položená dlažba se spárami nevyplněnými 
či nedoplněnými, nebo vymezenými pouze 
tloušťkou distančních výstupků mění svoji 
statickou funkci z kompaktní pružné konstrukce 
na roztříštěné samostatně působící ostrůvky 
několika dlaždic. Štípání hran dlaždic, které je 
prvotní závadou chybné pokládky, bývá mylně 
dáváno za vinu výrobci a  laicky je za příčinu 
považována nízká pevnost dlaždic.

DOPORUČENÍ

ODVODNĚNÍ PODKLADU
Před vlastní realizací pokládky je třeba vyřešit 
odvodnění podkladní plochy. Plocha, která není 
řádně odvodněna nebo je na podkladní vrstvy 
použit nevhodný nasákávý materiál (patří 
sem kopaný písek, nebo kameniva s vysokým 
podílem jemných částic) je zdrojem problémů. 
Následná zvýšená vlhkost v  podkladních 
vrstvách zvyšuje vytváření vápenných výkvětů 
na povrchu dlažby. Při pokládce doporučujeme 
odebírání dlaždic z  více palet, předejde se 
tak případným přechodným kontrastům 
a   d r o b n ý m  b a r e v n ý m  o d c h y l k á m  n a 

vydlážděné ploše. Po vyzrání dlažby (několik 
měsíců) rozdíly samy vymizí.

ÚDRŽBA DLAŽBY
K  odstranění nečistot na povrchu dlažby 
doporučujeme mytí vysokým tlakem vody. 
Při výskytu tzv. výkvětů lze použít chemické 
přípravky určené k čištění betonových povrchů.

VLIV SOLÍ 
A ROZMRAZOVACÍCH LÁTEK
Důležitým hlediskem kvality je odolnost 

dlažeb proti působení solí na jejich povrch. 
V  tomto ohledu jsou naše dlažby vysoce 
o d o l n é .  P ř i  z k o u š k á c h  p r o v á d ě n ý c h 
Technickým a zkušebním ústavem stavebním 
v Brně vyhovují naměřené hodnoty českým 
i evropským normám.

REKLAMACE
Reklamace případných vad je možné uplatnit 
pouze před použitím výrobků.
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PODKLADNÍ PLOCHA
Základem kvalitně položené zámkové dlažby je dokonalá příprava podloží. 
Ani sebekvalitnější dlažba nedokáže zajistit jakékoli nedostatky a  nekvalitu 
v podkladních vrstvách. Podkladní plochu je nutno řádně zhutnit, zemina nesmí být 
zmrzlá, ani promáčená. Pokud je podklad nestabilní zejména u jílových podkladů, 
poraďte se s odborníky.

PODKLADNÍ VRSTVA
Pro pochůzné chodníky na urovnanou zhutněnou plochu rovnoměrně nasypte vrstvu 
kvalitního drceného kameniva 8–16 mm, v síle 100–150 mm. Pro plochy pojížděné 
osobními vozidly do 3,5 t začněte vrstvou 200–250 mm kameniva 16–32 mm, pak 
100–150 mm kameniva 8–16 mm. Všechny vrstvy řádně zhutněte. Pro podkladní vrstvy 
není vhodný štěrk či štěrkopísek s kulatým (nedrceným) kamenivem, neboť nelze řádně 
uhutnit. Pro chodníky použijte dlažbu 6 cm nebo 4 cm, pro lehce zatížené plochy dlažbu 
6 cm. U ploch zatížených vozidly nad 3,5 t používejte dlažbu síly 8 (10) cm, skladbu 
podkladních vrstev dle místních podmínek pak konzultujte s odborníky na statiku.

KLADECÍ VRSTVA
Na takto zhutněnou urovnanou plochu naneseme kladecí vrstvu z kvalitního drceného 
kameniva zrnitosti 2–5 mm, případně 4–8 mm v tloušťce 3–5 cm a urovnáme latí. 
Takto připravenou kladecí vrstvu již nehutníme a také po ní nešlapeme.

NÁVOD NA POKLÁDKU 
ZÁMKOVÉ DLAŽBY

POKLÁDKA DLAŽBY
S  pokládkou začněte v  rohu s  pravým úhlem a  pokud možno 
v  nejnižší části pokládané plochy. Pomocí latě, nebo šňůrky 
kontrolujte rovnoměrné uložení jednotlivých kamenů a rovnost 
spár. Nedávejte dlažbu natěsno „na sraz”, ponechte mezi dlažbou 
spáry velikosti 3–5 mm. Dlažbu ukládejte asi o 1 cm výše než je 
požadovaná výška plochy (při následném hutnění dlažby se kladecí 
vrstva sníží cca o 1 cm). Při ukládce dlažby doporučujeme brát 
dlažební kostky střídavě z více palet, případné rozdíly v odstínu 
pak nepůsobí rušivě. Při pokládce betonové dlažby v barevném 
provedení ColorMix je nutné odebírat dlažební kostky z více 
palet současně a seředit je zcela náhodně. Dokonalé a vyvážené 
barevnosti výsledných dlážděných ploch lze dosáhnou jen při 
dodržení tohoto pravidla. Nedodržení postupu vede k vytvoření 
ploch, které nesplňují estetické očekávání.

SPÁROVÁNÍ DLAŽBY
Spárování zámkové dlažby provádíme za sucha ve dvou etapách. Provedeme 
první vyplnění spár čistým suchým křemičitým pískem o velikosti zrn 0–2 
(0–4) mm. Suchý a zametený povrch dlažby pak hutněte vibrační deskou 
s pryžovou podložkou, tím se srovnají přípustné výškové tolerance jednotlivých 
kamenů. Po zhutnění proveďte opět dosypání spár suchým pískem. Poté již 
můžete dlažbu používat. Pokud je možno, ponechejte přebytečný spárovací 
písek na dlážděné ploše 1–2 týdny a nakonec ještě jednou zameťte.

VIBROVÁNÍ DLAŽEB
Dlažby BECKOV, BECKOV MARKER, CREATIV, SIESTA,   plošné dlažby
(300×300 mm, 400×400 mm, 500×500 mm, 800×400 mm) a dlažby pro-
růstací (600×400 mm) nelze hutnit vibrační deskou. Dosednutí dlažby na lože 
z kameniva 4–8 mm se zajistí poklepem gumovou palicí přes dřevěné prkno.

OSAZENÍ OBRUBNÍKŮ
Betonové obrubníky osazujeme vždy do betonového lože z kvalitního 
zavlhlého betonu C 20/25 na zhutněný podklad. Síla lože by měla být 
minimálně 10 cm. Výšku a směr pokládaných obrubníků kontrolujeme 
pomocí provázku nataženého při horní hraně, výšku snižujeme poklepem 
gumovou palicí přes prkno. Nezapomeňte na nutnost ponechání 
dilatačních spár 3–5 mm mezi obrubami. Spáry se nesmí vymazávat, musí 
zůstat volné. Pro stabilitu obrubníků je třeba vytvořit boční betonové opěry 
se spádem od obrubníku níž. Používáme opět zavlhlý beton, stejné kvality. 
Výška opěry by měla být cca do poloviny výšky obrubníku. Nezapomeňte 
zohlednit následnou možnost přiložení dlažby včetně kladecí vrstvy.
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UKÁZKY  
REALIZACÍ

KOSTKA 20x20 KLASIK
ŠEDÁ

CREATIV 
COLORMIX ANTRACIT

SIESTA
COLORMIX BRONZ

CREATIV
COLORMIX SILVER

BECKOV MARKET
COLORMIX TERAKOTA

SCHODIŠŤOVÝ STUPEŇ 
ŠEDÝ
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VÝROBNÍ ZÁVOD 
KNĚŽPOLE

VÝROBNÍ ZÁVOD 
KOČOVCE
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VÝROBNÍ ZÁVOD CZ

687 12, Kněžpole 89
Česká republika
tel.:	 +420 572 588 023
e-mail:	 objednavky@azbeton.cz
info@azbeton.cz

www.azbeton.cz

VÝROBNÍ ZÁVOD SK

916 31, Kočovce 1065
Slovenská republika
tel.:	 +421 948 786 006
e-mail:	 objednavky@azbeton.sk
info@azbeton.sk

www.azbeton.sk
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